
Die in den Klammern angegebene Nummer steuert Ihren individuellen Rabatt.  Für Druckfehler keine Haftung.6/6

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Beschreibung:
•Rechtsschneidend, mit präzisem Spitzenanschliff
•Ausspitzung bis Ø 2,4 mm ähnlich Kreuzschliff
•Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg normal
•Profilgeschliffen, Oberfläche blank, ab 2,4 mm dampfangelassen
•Besonders für Stahl und Stahlguss (legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Sphäroguss, Sintereisen und Grafit verwendbar 
•Maßangaben in mm
•VE 10 Stück

Artikelnr. Ø h8 Spirall. Gesamtl. Preis
1000001.0100 1 12 34 1,38

1000001.0110 1,1 14 36 1,22

1000001.0120 1,2 16 38 1,38

1000001.0130 1,3 16 38 1,20

1000001.0140 1,4 18 40 1,25

1000001.0150 1,5 18 40 1,15

1000001.0160 1,6 20 43 0,99

1000001.0170 1,7 20 43 1,15

1000001.0180 1,8 22 46 0,99

1000001.0190 1,9 22 46 0,99

1000001.0200 2 24 49 0,82

1000001.0210 2,1 24 49 0,99

1000001.0220 2,2 27 53 0,97

1000001.0230 2,3 27 53 0,97

1000001.0240 2,4 30 57 1,10

1000001.0250 2,5 30 57 1,10

1000001.0260 2,6 30 57 0,99

1000001.0270 2,7 33 61 0,99

1000001.0280 2,8 33 61 1,15

1000001.0290 2,9 33 61 1,15

1000001.0300 3 33 61 0,97

1000001.0310 3,1 36 65 1,17

1000001.0320 3,2 36 65 1,17

1000001.0330 3,3 36 65 1,17

1000001.0340 3,4 39 70 1,17

1000001.0350 3,5 39 70 1,10

1000001.0360 3,6 39 70 1,17

1000001.0370 3,7 39 70 1,22

1000001.0380 3,8 43 75 1,38

1000001.0390 3,9 43 75 1,30

1000001.0400 4 43 75 1,10

1000001.0410 4,1 43 75 1,38

1000001.0420 4,2 43 75 1,22

1000001.0430 4,3 47 80 1,38

1000001.0440 4,4 47 80 1,38

Artikelnr. Ø h8 Spirall. Gesamtl. Preis
1000001.0450 4,5 47 80 1,25

1000001.0460 4,6 47 80 1,38

1000001.0470 4,7 47 80 1,40

1000001.0480 4,8 52 86 1,40

1000001.0490 4,9 52 86 1,48

1000001.0500 5 52 86 1,38

1000001.0510 5,1 52 86 1,50

1000001.0520 5,2 52 86 1,50

1000001.0530 5,3 52 86 1,50

1000001.0540 5,4 57 93 1,76

1000001.0550 5,5 57 93 1,71

1000001.0560 5,6 57 93 1,78

1000001.0570 5,7 57 93 1,89

1000001.0580 5,8 57 93 1,91

1000001.0590 5,9 57 93 1,91

1000001.0600 6 57 93 1,71

1000001.0610 6,1 63 101 2,09

1000001.0620 6,2 63 101 2,09

1000001.0630 6,3 63 101 2,09

1000001.0640 6,4 63 101 2,22

1000001.0650 6,5 63 101 2,09

1000001.0660 6,6 63 101 2,32

1000001.0670 6,7 63 101 2,40

1000001.0680 6,8 69 109 2,80

1000001.0690 6,9 69 109 2,80

1000001.0700 7 69 109 2,52

1000001.0710 7,1 69 109 2,86

1000001.0720 7,2 69 109 2,93

1000001.0730 7,3 69 109 2,93

1000001.0740 7,4 69 109 2,96

1000001.0750 7,5 69 109 2,80

1000001.0760 7,6 75 117 3,24

1000001.0770 7,7 75 117 3,24

1000001.0780 7,8 75 117 3,26

1000001.0790 7,9 75 117 3,29

Artikelnr. Ø h8 Spirall. Gesamtl. Preis
1000001.0800 8 75 117 2,80

1000001.0810 8,1 75 117 3,72

1000001.0820 8,2 75 117 3,88

1000001.0830 8,3 75 117 4,16

1000001.0840 8,4 75 117 4,16

1000001.0850 8,5 75 117 3,57

1000001.0860 8,6 81 125 4,28

1000001.0870 8,7 81 125 4,28

1000001.0880 8,8 81 125 4,36

1000001.0890 8,9 81 125 4,56

1000001.0900 9 81 125 4,08

1000001.0910 9,1 81 125 4,56

1000001.0920 9,2 81 125 4,56

1000001.0930 9,3 81 125 5,05

1000001.0940 9,4 81 125 5,05

1000001.0950 9,5 81 125 5,00

1000001.0960 9,6 87 133 5,05

1000001.0970 9,7 87 133 5,05

1000001.0980 9,8 87 133 6,25

1000001.0990 9,9 87 133 6,25

1000001.1000 10 87 133 4,74

1000001.1010 10,1 87 133 7,35

1000001.1020 10,2 87 133 6,10

1000001.1050 10,5 87 133 6,80

1000001.1080 10,8 94 142 8,95

1000001.1100 11 94 142 7,25

1000001.1120 11,2 94 142 9,05

1000001.1150 11,5 94 142 7,95

1000001.1180 11,8 94 142 10,25

1000001.1200 12 101 151 8,95

1000001.1220 12,2 101 151 11,95

1000001.1250 12,5 101 151 9,90

1000001.1280 12,8 101 151 13,35

1000001.1300 13 101 151 10,90
(W100)

1/32 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, außer ÅÄ    = 48-Std.-Lieferservice. 

Ausführung: Oberfläche blank, ab 2,4 mm dampfangelassen, 
mit präzisem Spitzenanschliff und hoher Rundlauf- und  
Teilungsgenauigkeit.

Einsatz STAHL INOX GUSS  SOND.-LEG. NE-METALLE GEHÄRTETER STAHL

Bestell-
Nr.

 < 700 
N/mm2

 < 1000 
N/mm2

 < 1400 
N/mm2

 ferrit./
martens.

 austeni-
tisch

 Duplex  GG/
GTS

 GGG  Titan  > 
 850 N/mm2

 Alu < 
8% Si

 Alu > 
8% Si

 Kupfer/
Kupfer- 

Leg.

 Graphit/
GFK/CFK/
Duropl.

 < 55 
HRC

 < 60 
HRC

 > 60 
HRC

VC [m/min]
25 22 – – – – 30 24 – 70 – – – – – – 1001
25 22 – – – – 30 24 – 70 – – – – – – 1002

 h8  
mm 

 Spiral-
länge
mm 

 Gesamt-
länge
mm 

 STAHL

< 700 N/
mm2 

 f
mm/U 

 VE 
   

1001 1002 Bestell-
Nr.

€ € 
0,2  2,5 19 0,01 10  3,26    6,90   …0020
0,3  3 19 0,01 10  2,32    5,05   …0030
0,4  5 20 0,01 10  1,91    4,29   …0040
0,5  6 22 0,01 10  1,50    3,32   …0050
0,6  7 24 0,016 10  1,48    3,32   …0060
0,7  9 28 0,016 10  1,38    2,99   …0070
0,75  9 28 0,016 10 –     3,57   …0075
0,8 10 30 0,016 10  1,33    2,88   …0080
0,9 11 32 0,016 10  1,25    2,67   …0090
1 12 34 0,016 10  1,38    2,63   …0100
1,1 14 36 0,05 10  1,22    2,56   …0110
1,2 16 38 0,05 10  1,38    2,63   …0120
1,25 16 38 0,05 10 –     2,99   …0125
1,3 16 38 0,05 10  1,20    2,52   …0130
1,4 18 40 0,05 10  1,25    2,42   …0140
1,5 18 40 0,05 10  1,15    2,20   …0150
1,6 20 43 0,05 10  0,99    2,16   …0160
1,7 20 43 0,05 10  1,15    2,16   …0170
1,8 22 46 0,05 10  0,99    1,98   …0180
1,9 22 46 0,05 10  0,99    2,02   …0190
2 24 49 0,05 10  0,82    1,59   …0200
2,1 24 49 0,063 10  0,99    1,95   …0210
2,2 27 53 0,063 10  0,97    2,02   …0220
2,25 27 53 0,063 10 –     2,52   …0225
2,3 27 53 0,063 10  0,97    2,05   …0230
2,35 27 53 0,063 10 –     3,57   …0235
2,4 30 57 0,063 10  1,10    2,02   …0240
2,5 30 57 0,063 10  1,10    2,02   …0250
2,6 30 57 0,08 10  0,99    2,16   …0260
2,7 33 61 0,08 10  0,99    2,16   …0270
2,75 33 61 0,08 10 –     2,88   …0275
2,8 33 61 0,08 10  1,15    2,16   …0280
2,9 33 61 0,08 10  1,15    2,16   …0290
3 33 61 0,08 10  0,97    1,80   …0300
3,1 36 65 0,08 10  1,17    2,27   …0310
3,2 36 65 0,1 10  1,17    2,27   …0320
3,25 36 65 0,1 10 –     2,52   …0325
3,3 36 65 0,1 10  1,17    2,27   …0330
3,4 39 70 0,1 10  1,17    2,27   …0340
3,5 39 70 0,1 10  1,10    2,02   …0350
3,6 39 70 0,1 10  1,17    2,49   …0360
3,7 39 70 0,1 10  1,22    2,56   …0370
3,75 39 70 0,1 10 –     3,46   …0375

 (W100) (W105)

 h8  
mm 

 Spiral-
länge
mm 

 Gesamt-
länge
mm 

 STAHL

< 700 N/
mm2 

 f
mm/U 

 VE 
   

1001 1002 Bestell-
Nr.

€ € 
3,8 43 75 0,1 10  1,38    2,63   …0380
3,9 43 75 0,1 10  1,30    2,78   …0390
4 43 75 0,1 10  1,10    2,16   …0400
4,1 43 75 0,1 10  1,38    2,99   …0410
4,2 43 75 0,1 10  1,22    2,56   …0420
4,25 43 75 0,1 10 –     3,39   …0425
4,3 47 80 0,1 10  1,38    2,99   …0430
4,4 47 80 0,1 10  1,38    2,99   …0440
4,5 47 80 0,1 10  1,25    2,67   …0450
4,6 47 80 0,1 10  1,38    3,06   …0460
4,7 47 80 0,1 10  1,40    3,14   …0470
4,75 47 80 0,1 10 –     5,25   …0475
4,8 52 86 0,1 10  1,40    3,06   …0480
4,9 52 86 0,1 10  1,48    3,32   …0490
5 52 86 0,1 10  1,38    2,63   …0500
5,1 52 86 0,125 10  1,50    3,32   …0510
5,2 52 86 0,125 10  1,50    3,35   …0520
5,25 52 86 0,125 10 –     5,25   …0525
5,3 52 86 0,125 10  1,50    3,39   …0530
5,4 57 93 0,125 10  1,76    4,00   …0540
5,5 57 93 0,125 10  1,71    3,71   …0550
5,6 57 93 0,125 10  1,78    4,07   …0560
5,7 57 93 0,125 10  1,89    4,07   …0570
5,75 57 93 0,125 10 –     7,20   …0575
5,8 57 93 0,125 10  1,91    4,07   …0580
5,9 57 93 0,125 10  1,91    4,29   …0590
6 57 93 0,125 10  1,71    3,71   …0600
6,1 63 101 0,125 5  2,09    4,61   …0610
6,2 63 101 0,125 5  2,09    4,61   …0620
6,25 63 101 0,125 5 –     7,50   …0625
6,3 63 101 0,125 5  2,09    4,72   …0630
6,35 63 101 0,16 5 –     4,90   …0635
6,4 63 101 0,16 5  2,22    5,05   …0640
6,5 63 101 0,16 5  2,09    4,54   …0650
6,6 63 101 0,16 5  2,32    5,05   …0660
6,7 63 101 0,16 5  2,40    5,20   …0670
6,75 69 109 0,16 5 –     6,10   …0675
6,8 69 109 0,16 5  2,80    6,10   …0680
6,9 69 109 0,16 5  2,80    6,10   …0690
7 69 109 0,16 5  2,52    5,50   …0700
7,1 69 109 0,16 5  2,86    6,45   …0710
7,2 69 109 0,16 5  2,93    6,60   …0720
7,25 69 109 0,16 5 –     10,95   …0725

 (W100) (W105)

dampf. dampf. dampf. dampf.

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, profilgeschliffen  

HSS
DIN

338
N

118°25–30°

1001  

dampf.  

Ausspitzung ähnlich Form A.

Hinweis: Als Satz erhältlich (Bestell-Nr. 1028 auf Ç 1/33).

1002  

dampf.  

Ausspitzung bis ∅ 2,4 mm ähnlich Kreuzschliff.

Hinweis: Als Satz erhältlich (Bestell-Nr. 1002 auf Ç 1/33).
1002   

dampf.

1001   

dampf.

Fortsetzung nächste Seite

Bohrer HSS/HSS-E
1
.1

1/224 1/225Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, außer ÅÄ    = 48-Std.-Lieferservice. Alle Preise in € ohne MwSt. Für Artikel ab 110 cm können zusätzliche Frachtkosten anfallen.

Ausführung: M3–M10 DIN 371 mit verstärktem Schaft. 
 M12–M20 DIN 376 mit Überlaufschaft.

Anwendung: Universal-Gewindebohrer mit breitem Einsatzspektrum 
für metrische Regelgewinde nach DIN 13.

Einsatz STAHL INOX GUSS  SOND.-LEG. NE-METALLE GEHÄRTETER STAHL

Bestell-
Nr.

 < 700 
N/mm2

 < 1000 
N/mm2

 < 1400 
N/mm2

 ferrit./
martens.

 austeni-
tisch

 Duplex  GG/
GTS

 GGG  Titan  > 
 850 N/mm2

 Alu < 
8% Si

 Alu > 
8% Si

 Kupfer/
Kupfer- 

Leg.

 Graphit/
GFK/CFK/
Duropl.

 < 55 
HRC

 < 60 
HRC

 > 60 
HRC

VC [m/min]

12 10  8 6 5 4 10  8 – 15 15 – – – – – 1664
12 10  8 6 5 4 10  8 – 15 15 – – – – – 1665
12 10  8 6 5 4 10 – – 15 15 – – – – – 1666
20 16 13 8 6 5 15 12 2 20 20 – – – – – 1667

Gewinde   
 Steigung

mm 
 Gesamtlänge

mm 
 Schaft-∅

mm 
 Schaft-Vierkant

mm 
 Kernloch-∅

mm 

1664 1665 1666 1667 Bestell-
Nr.

€ € € € 
M3 0,5 56  2,2 –  2,5 –     12,45   –    –    …0030
M3 0,5 56  3,5  2,7  2,5  10,15   –     11,75    17,20   …0030
M4 0,7 63  2,8  2,1  3,3 –     11,20   –    –    …0040
M4 0,7 63  4,5  3,4  3,3  10,15   –     10,70    17,20   …0040
M5 0,8 70  3,5  2,7  4,2 –     11,05   –    –    …0050
M5 0,8 70  6  4,9  4,2  10,70   –     12,10    18,40   …0050
M6 1 80  4,5  3,4  5 –     10,90   –    –    …0060
M6 1 80  6  4,9  5  11,05   –     11,60    21,50   …0060
M8 1,25 90  6  4,9  6,8 –     11,35   –    –    …0080
M8 1,25 90  8  6,2  6,8  13,00   –     13,70    25,40   …0080
M10 1,5 100  7  5,5  8,5 –     15,45   –    –    …0100
M10 1,5 100 10  8  8,5  14,90   –     18,00    32,00   …0100
M12 1,75 110  9  7 10,2 –     17,00   –     37,70   …0120
M14 2 110 11  9 12 –    –    –     54,40   …0140
M16 2 110 12  9 14 –     25,00   –     54,40   …0160
M20 2,5 140 16 12 17,5 –     37,70   –     62,20   …0200

 (W163) (W163) (W163) (W163)

dampf. dampf. dampf. TiN

Grundloch-Maschinengewindebohrer, TANDEM  

M N 60°

2–3

C 40° ≤ 3xd

1664  
dampf.  

HSS-E.

1665  
dampf.  

HSS-E.

1666  
dampf.  

HSS-E, Toleranzfeld ISO 3/6G mit Übermaß für Werk-
stücke, die bei der Bearbeitung zum Zurückfedern  
neigen, die beschichtet werden oder beim Härten 
leicht schrumpfen.

1667  
TiN  

HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zähigkeit 
(höhere Kantenstabilität, verschleißfester) und einen  
höheren Standweg aus. Die Vorteile sind: eine deutlich 
höhere Prozesssicherheit, bis zu 1/3 längere Standzeit  
und eine bessere Oberfläche des Gewindes.

1666  
dampf.

HSS-E ISO 3
6G

DIN
371

1667  
TiN

HSS-E
PM

ISO 2
6H

DIN
371

DIN
376

1665  
dampf.

HSS-E ISO 2
6H

DIN
376

1664  
dampf.

HSS-E ISO 2
6H

DIN
371

Größe    Satzinhalt  

1661 1663 1769 Bestell-
Nr.

€ € € 
M3– M12 7  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1660)  

M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
 93,50   –    –    …1000

M3– M12 7  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1663)  
M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12

7  Spiralbohrer (Bestell-Nr. 1013)  
∅ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm

–     189,00   –    …1000

M3– M10 6  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1661)  
M3; 4; 5; 6; 8; 10

–    –     64,70   …0500

 (W163) (W163) (W163)

dampf. TiN dampf.

Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer-Satz, TANDEM  

   

 
   

 
   

 

1769  
dampf.

1663  
TiN

1661  
dampf.

Hand- und Maschinengewindebohrer

1.
5

1/224 1/225Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, außer ÅÄ    = 48-Std.-Lieferservice. Alle Preise in € ohne MwSt. Für Artikel ab 110 cm können zusätzliche Frachtkosten anfallen.

Ausführung: M3–M10 DIN 371 mit verstärktem Schaft. 
 M12–M20 DIN 376 mit Überlaufschaft.

Anwendung: Universal-Gewindebohrer mit breitem Einsatzspektrum 
für metrische Regelgewinde nach DIN 13.

Einsatz STAHL INOX GUSS  SOND.-LEG. NE-METALLE GEHÄRTETER STAHL

Bestell-
Nr.

 < 700 
N/mm2

 < 1000 
N/mm2

 < 1400 
N/mm2

 ferrit./
martens.

 austeni-
tisch

 Duplex  GG/
GTS

 GGG  Titan  > 
 850 N/mm2

 Alu < 
8% Si

 Alu > 
8% Si

 Kupfer/
Kupfer- 

Leg.

 Graphit/
GFK/CFK/
Duropl.

 < 55 
HRC

 < 60 
HRC

 > 60 
HRC

VC [m/min]

12 10  8 6 5 4 10  8 – 15 15 – – – – – 1664
12 10  8 6 5 4 10  8 – 15 15 – – – – – 1665
12 10  8 6 5 4 10 – – 15 15 – – – – – 1666
20 16 13 8 6 5 15 12 2 20 20 – – – – – 1667

Gewinde   
 Steigung

mm 
 Gesamtlänge

mm 
 Schaft-∅

mm 
 Schaft-Vierkant

mm 
 Kernloch-∅

mm 

1664 1665 1666 1667 Bestell-
Nr.

€ € € € 
M3 0,5 56  2,2 –  2,5 –     12,45   –    –    …0030
M3 0,5 56  3,5  2,7  2,5  10,15   –     11,75    17,20   …0030
M4 0,7 63  2,8  2,1  3,3 –     11,20   –    –    …0040
M4 0,7 63  4,5  3,4  3,3  10,15   –     10,70    17,20   …0040
M5 0,8 70  3,5  2,7  4,2 –     11,05   –    –    …0050
M5 0,8 70  6  4,9  4,2  10,70   –     12,10    18,40   …0050
M6 1 80  4,5  3,4  5 –     10,90   –    –    …0060
M6 1 80  6  4,9  5  11,05   –     11,60    21,50   …0060
M8 1,25 90  6  4,9  6,8 –     11,35   –    –    …0080
M8 1,25 90  8  6,2  6,8  13,00   –     13,70    25,40   …0080
M10 1,5 100  7  5,5  8,5 –     15,45   –    –    …0100
M10 1,5 100 10  8  8,5  14,90   –     18,00    32,00   …0100
M12 1,75 110  9  7 10,2 –     17,00   –     37,70   …0120
M14 2 110 11  9 12 –    –    –     54,40   …0140
M16 2 110 12  9 14 –     25,00   –     54,40   …0160
M20 2,5 140 16 12 17,5 –     37,70   –     62,20   …0200

 (W163) (W163) (W163) (W163)

dampf. dampf. dampf. TiN

Grundloch-Maschinengewindebohrer, TANDEM  

M N 60°

2–3

C 40° ≤ 3xd

1664  
dampf.  

HSS-E.

1665  
dampf.  

HSS-E.

1666  
dampf.  

HSS-E, Toleranzfeld ISO 3/6G mit Übermaß für Werk-
stücke, die bei der Bearbeitung zum Zurückfedern  
neigen, die beschichtet werden oder beim Härten 
leicht schrumpfen.

1667  
TiN  

HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zähigkeit 
(höhere Kantenstabilität, verschleißfester) und einen  
höheren Standweg aus. Die Vorteile sind: eine deutlich 
höhere Prozesssicherheit, bis zu 1/3 längere Standzeit  
und eine bessere Oberfläche des Gewindes.

1666  
dampf.

HSS-E ISO 3
6G

DIN
371

1667  
TiN

HSS-E
PM

ISO 2
6H

DIN
371

DIN
376

1665  
dampf.

HSS-E ISO 2
6H

DIN
376

1664  
dampf.

HSS-E ISO 2
6H

DIN
371

Größe    Satzinhalt  

1661 1663 1769 Bestell-
Nr.

€ € € 
M3– M12 7  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1660)  

M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
 93,50   –    –    …1000

M3– M12 7  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1663)  
M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12

7  Spiralbohrer (Bestell-Nr. 1013)  
∅ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm

–     189,00   –    …1000

M3– M10 6  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1661)  
M3; 4; 5; 6; 8; 10

–    –     64,70   …0500

 (W163) (W163) (W163)

dampf. TiN dampf.

Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer-Satz, TANDEM  

   

 
   

 
   

 

1769  
dampf.

1663  
TiN

1661  
dampf.

Hand- und Maschinengewindebohrer

1.
5

Spiralbohrer

Typ
N

DIN
338 118° 25–30°

HSS

Kein Legierungs- 
zuschlag


