TANDEM-Gewindeschneidwerkzeuge

o _dam b o _dam f.
rnat ) Sackloch-Maschinen- [gamt. | rrnat) Sackloch-Maschinen- [dam |
professionalavally gewindebohrer HSS-E professionatavally gewindebohrer HSS-E
Beschreibung: Beschreibung:
* Typ N, mit Anschnitt Form C (2-3 Génge) HSS-E 1SO 2 DIN e Typ N, mit Anschnitt Form C (2-3 Génge) HSS-E ISO 2 DIN
« M3 - M10 DIN 371 mit verstérktem Schaft 6H || 371 | . M12-M20DIN 376 mit Uberlaufschaft 6H || 376
¢ Universal-Gewindebohrer mit breitem e Universal-Gewindebohrer mit breitem
Einsatzspektrum fir metrische Regelgewinde M Typ - Einsatzspektrum fir metrische Regelgewinde M Typ -
nach ISO DIN 13 N nach ISO DIN 13. N
* Abmessungen in mm
Kein Legierungs- m Kein Legierungs- m
< 3xd < 3xd
Einsatz | GUss  [SOND-LEG.|  NEMETALLE |
<700 <1000 <1400 ferrit/ austeni- Duplex GG/ GGG Titan > Alu< Alu> Kupfer/  Graphit/ <55 <60 > 60
N/mm2  N/mm? N/mm? martens. tisch GTS 850 N/mm? 8% Si 8% Si Kupfer- GFK/CFK/ HRC HRC HRC
Leg. Duropl.
V¢ [m/min] 12 10 8 6 5 4 10 8 - 15 15 - - - - -
Artikelnr. M Steigung Gesamtl. Schaft-@ Schaft-VK Kernloch-@ Preis
1004347.0030 3 0,5 56 2,2 - 2,5 12,45
1004347.0040 4 0,7 63 2,8 2,1 3,3 11,20
Artikelnr. M Steigung Gesamtl. Schaft-@ Schaft-VK Kernloch-@ Preis 1004347.0050 5 0,8 70 35 2,7 4,2 11,05
1004346.0030 3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 10,15 1004347.0060 6 1 80 4,5 3,4 5 10,90
1004346.0040 4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 10,15 1004347.0080 8 1,25 90 6 49 6,8 1,35
1004346.0050 5 0,8 70 6 4,9 4,2 10,70 1004347.0100 10 1,5 100 7 55 8,5 15,45
1004346.0060 6 1 80 6 4,9 5 11,05 1004347.0120 12 1,75 110 9 7 10,2 17,00
1004346.0080 8 1,25 90 8 6,2 6,8 13,00 1004347.0160 16 2 110 12 9 14 25,00
1004346.0100 10 1,5 100 10 8 8,5 14,90 1004347.0200 20 2,5 140 16 12 17,5 37,70
(W163) (W163)

Handgewindeschneid-
werkzeugsatz M 3 - M 12

forn@

professional quality

Beschreibung:

* Die Werkzeuge, Oberfléche plank, sind in verschiedenen
Halterungen untergebracht und sofort griffbereit

* Mit Kernlochbohrern

Kein Legierungs-

zuschlag

TR H [ ” [

Lieferumfang: 7x Gewindebohrersatz 3-teilig, DIN 352, M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12;
7x Spiralbohrer, HSS, DIN 338 N in den jeweiligen Kernbohrmaflen @ 2,5; 3,3;
4,2; 5,0; 6,8;8,5; 10,2 mm; 7x Schneideisen DIN EN 22568, M 3; 4; 5; 6; 8; 10;
12; 5x Schneideisenhalter DIN 225, 20 x 5; 20 x 7; 25 x 9; 30 x 11; 38 x 14 mm;
2x Windeisen, verstellbar DIN 1814 Grofie 1; 2; Schraubendreher fiir Schlitz-
schrauben 4,5 mm; Gewindeschablone, metrisch, in stabilem Stahlblechkoffer mit
Tragegriffen und 2 Verschlissen

Handgewindeschneid-
werkzeugsatz M 3 - M 20

for@

professional quality

Beschreibung:

* Die Werkzeuge, Oberfléche plank, sind in verschiedenen
Halterungen untergebracht und sofort griffbereit

* Ohne Kernlochbohrer

Kein Legierungs-

zuschlag

Lieferumfang: 11x Gewindebohrersatz 3-teilig, DIN 352, M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12;
14; 16; 18; 20; 11x Schneideisen DIN EN 22568, M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 14; 16;
18; 20, 6x Schneideisenhalter DIN 225, 20 x 5; 20 x 7; 25 x 9; 30 x 11; 38 x 14,
45 x 18 mm; 2x Windeisen, verstellbar DIN 1814 Gréfe 1; 3; Schraubendreher fiir
Schlitzschrauben 4,5 mm; Gewindeschablone, metrisch, in stabilem Stahlblechkoffer
mit Tragegriffen und 2 Verschlissen

Artikelnr.

1000285.0040 Aktionspreis 93,45

(9000)

Alle Preise in Euro zzgl. MwSt., zusétzliche Erhebung von Teuerungszuschlédgen auch wiahrend der Laufzeit méglich.

Artikelnr.

1000285.0030 Aktionspreis 203,34

(9000)
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