
Die in den Klammern angegebene Nummer steuert Ihren individuellen Rabatt.  Für Druckfehler keine Haftung.5/16

Bi-Metall Maschinensägeband M42 S

Beschreibung:
•M42 Schneidstoff
•Gruppenschränkung
•Robustes Design
•Geeignet für Einzel- und Bündelschnitt
•Materialien bis 1.200 N/mm2, auch NE-Metalle und Kunststoffe
•Breite Produktpalette

•Empfohlene Einfahrfläche: 0,1 m2

•Auswahl der Zahnteilung

B s 2-3 3-4 4-6 5-7 6-10 8-12 10-14

13 0,65   

20 0,9    

27 0,9       

34 1,1      

Artikelnr. Länge mm Breite mm Stärke mm Zähne pro Zoll Preis
1005256.11388 1.138 13 0,65 8 – 12 10,86

1005256.13358 1.335 13 0,65 8 – 12 11,89

1005256.13351 1.335 13 0,65 10 – 14 11,89

1005256.14406 1.440 13 0,65 6 – 10 12,45

1005256.14408 1.440 13 0,65 8 – 12 12,45

1005256.14401 1.440 13 0,65 10 – 14 12,45

1005256.14701 1.470 13 0,65 10 – 14 12,60

1005256.16386 1.638 13 0,65 6 – 10 13,48

1005256.16388 1.638 13 0,65 8 – 12 13,48

1005256.16381 1.638 13 0,65 10 – 14 13,48

1005256.17358 1.735 13 0,65 8 – 12 14,00

1005257.20356 2.035 20 0,9 6 – 10 14,15

1005257.20358 2.035 20 0,9 8 – 12 14,15

1005257.20351 2.035 20 0,9 10 – 14 14,15

1005257.20805 2.085 20 0,9 5 – 7 14,50

1005257.20855 2.085 20 0,9 5 – 7 14,50

1005257.20856 2.085 20 0,9 6 – 10 14,50

1005257.20858 2.085 20 0,9 8 – 12 14,50

1005257.20851 2.085 20 0,9 10 – 14 14,50

1005257.23606 2.360 20 0,9 6 – 10 16,42

1005257.23608 2.360 20 0,9 8 – 12 16,42

1005257.23601 2.360 20 0,9 10 – 14 16,42

1005257.23756 2.375 20 0,9 6 – 10 16,52

1005258.24554 2.455 27 0,9 4 – 6 17,70

1005258.24555 2.455 27 0,9 5 – 7 17,70

1005258.24556 2.455 27 0,9 6 – 10 17,70

1005258.24805 2.480 27 0,9 5 – 7 17,88

1005258.24808 2.480 27 0,9 8 – 12 17,88

Artikelnr. Länge mm Breite mm Stärke mm Zähne pro Zoll Preis
1005258.27004 2.700 27 0,9 4 – 6 19,46

1005258.27503 2.750 27 0,9 3 – 4 19,81

1005258.27504 2.750 27 0,9 4 – 6 19,81

1005258.27505 2.750 27 0,9 5 – 7 19,81

1005258.27506 2.750 27 0,9 6 – 10 19,81

1005258.27508 2.750 27 0,9 8 – 12 19,81

1005258.27654 2.765 27 0,9 4 – 6 19,92

1005258.27655 2.765 27 0,9 5 – 7 19,92

1005258.27656 2.765 27 0,9 6 – 10 19,92

1005258.28355 2.835 27 0,9 5 – 7 20,44

1005258.29103 2.910 27 0,9 3 – 4 20,98

1005258.29105 2.910 27 0,9 5 – 7 20,98

1005258.29503 2.950 27 0,9 3 – 4 21,26

1005258.29505 2.950 27 0,9 5 – 7 21,26

1005258.29506 2.950 27 0,9 6 – 10 21,26

1005258.29501 2.950 27 0,9 10 – 14 21,26

1005258.29651 2.965 27 0,9 10 – 14 21,37

1005258.31005 3.100 27 0,9 5 – 7 22,33

1005258.31805 3.180 27 0,9 5 – 7 22,92

1005258.33203 3.320 27 0,9 3 – 4 23,93

1005258.33205 3.320 27 0,9 5 – 7 23,93

1005258.33505 3.350 27 0,9 5 – 7 24,14

1005258.33754 3.375 27 0,9 4 – 6 24,32

1005258.33755 3.375 27 0,9 5 – 7 24,32

1005258.33756 3.375 27 0,9 6 – 10 24,32

1005258.34001 3.400 27 0,9 10 – 14 24,50

1005258.34008 3.400 27 0,9 8 – 12 24,50
(1953)

Maschinensägebänder M42 Standard

Weitere Bandabmessungen  
auf Anfrage lieferbar!

1/285Alle Preise in € ohne MwSt. Für Artikel ab 110 cm können zusätzliche Frachtkosten anfallen.

Ausführung: Das neu optimierte Bimetall-Sägeband VARIO® M42  
mit variabler Zahnteilung und 0° Spanwinkel ist der Inbegriff des  
wirtschaftlichen Sägens und steht für ein breites Anwendungsspektrum, 
in optimierter Qualität, für höhere Standzeiten.

Anwendung: Zum Sägen dünnwandiger Profile und kleiner  
Vollmaterialien, im Einzel-, Lagen- oder Bündelschnitt.

Einsatz STAHL INOX GUSS  SOND.-LEG. NE-METALLE GEHÄRTETER STAHL

Bestell-
Nr.

 < 700 
N/mm2

 < 1000 
N/mm2

 < 1400 
N/mm2

 ferrit./
martens.

 austeni-
tisch

 Duplex  GG/
GTS

 GGG  Titan  > 
 850 N/mm2

 Alu < 
8% Si

 Alu > 
8% Si

 Kupfer/
Kupfer- 

Leg.

 Graphit/
GFK/CFK/
Duropl.

 < 55 
HRC

 < 60 
HRC

 > 60 
HRC

VC [m/min] 30 30 – 35 30 – 35 35 – 120 120 100 120 – – – 2761

Länge  
mm 

 Breite
mm 

 Stärke
mm 

 Zähne 
pro Zoll  

 VE 
   

2761 Bestell-
Nr.€ 

1138 13 0,65  8– 12 5  12,70   …0001
1138 13 0,65 10– 14 5  12,70   …0004
1325 13 0,65  8– 12 5  14,20   …0007
1325 13 0,65 10– 14 5  14,20   …0010
1330 13 0,65  8– 12 5  14,25   …0013
1330 13 0,65 10– 14 5  14,25   …0016
1335 13 0,65  8– 12 5  14,30   …0014
1335 13 0,65 10– 14 5  14,30   …0015
1440 13 0,65  6– 10 5  15,10   …0018
1440 13 0,65  8– 12 5  15,10   …0019
1440 13 0,65 10– 14 5  15,10   …0022
1470 13 0,65 10– 14 5  15,35   …0031
1638 13 0,65  6– 10 5  16,70   …0034
1638 13 0,65  8– 12 5  16,70   …0037
1638 13 0,65 10– 14 5  16,70   …0040
1735 13 0,65  6– 10 5  17,45   …0041
1735 13 0,65  8– 12 5  17,45   …0042
1735 13 0,65 10– 14 5  17,45   …0044
2000 20 0,9  5–  8 5  21,60   …0049
2000 20 0,9  8– 12 5  21,60   …0052
2035 20 0,9  6– 10 5  21,90   …0047
2035 20 0,9  8– 12 5  21,90   …0048
2035 20 0,9 10– 14 5  21,90   …0059
2085 20 0,9  5–  8 5  22,30   …0060
2085 20 0,9  6– 10 5  22,30   …0062
2085 20 0,9 10– 14 5  22,30   …0063
2140 20 0,9  5–  8 5  22,80   …0055
2140 20 0,9  6– 10 5  22,80   …0057
2140 20 0,9  8– 12 5  22,80   …0058
2360 20 0,9  6– 10 5  24,80   …0061
2360 20 0,9  8– 12 5  24,80   …0064
2360 20 0,9 10– 14 5  24,80   …0067
2375 20 0,9  5–  8 5  24,90   …0070
2375 20 0,9  8– 12 5  24,90   …0073
2450 27 0,9  6– 10 5  29,10   …0074
2450 27 0,9  8– 12 5  29,10   …0075
2455 20 0,9  5–  8 5  25,60   …0077
2455 20 0,9  6– 10 5  25,60   …0078
2480 27 0,9  5–  8 5  29,40   …1848
2480 27 0,9  8– 12 5  29,40   …6969
2530 20 0,9  5–  8 5  26,30   …0092
2530 20 0,9  6– 10 5  26,30   …0093
2700 27 0,9  4–  6 5  31,70   …0082
2700 27 0,9  6– 10 5  31,70   …0088
2700 27 0,9  8– 12 5  31,70   …0091
2700 27 0,9 10– 14 5  31,70   …0094
2750 27 0,9  5–  8 5  32,20   …0100

 (W261)

Länge  
mm 

 Breite
mm 

 Stärke
mm 

 Zähne 
pro Zoll  

 VE 
   

2761 Bestell-
Nr.€ 

2750 27 0,9  6– 10 5  32,20   …0103
2750 27 0,9  8– 12 5  32,20   …0106
2750 27 0,9 10– 14 5  32,20   …0109
2760 27 0,9  4–  6 5  32,30   …0095
2760 27 0,9  5–  8 5  32,30   …0096
2760 27 0,9  6– 10 5  32,30   …0098
2760 27 0,9  8– 12 5  32,30   …0099
2765 27 0,9  4–  6 5  32,40   …0101
2765 27 0,9  5–  8 5  32,40   …0102
2765 27 0,9  6– 10 5  32,40   …0104
2765 27 0,9  8– 12 5  32,40   …0105
2835 27 0,9  5–  8 5  33,10   …0115
2835 27 0,9  6– 10 5  33,10   …0118
2835 27 0,9  8– 12 5  33,10   …0121
2910 27 0,9  4–  6 5  33,90   …0119
2910 27 0,9  5–  8 5  33,90   …0122
2920 27 0,9  5–  8 5  34,00   …0123
2950 27 0,9  5–  8 5  34,30   …0133
2950 27 0,9  6– 10 5  34,30   …0136
2950 27 0,9  8– 12 5  34,30   …0139
2950 27 0,9 10– 14 5  34,30   …0142
3100 27 0,9  4–  6 5  35,90   …0140
3150 27 0,9  5–  8 5  36,40   …0151
3150 27 0,9  6– 10 5  36,40   …0154
3150 27 0,9  8– 12 5  36,40   …0157
3150 27 0,9 10– 14 5  36,40   …0160
3320 27 0,9  3–  4 5  38,10   …0162
3320 27 0,9  5–  8 5  38,10   …0166
3320 27 0,9  8– 12 5  38,10   …0172
3375 27 0,9  3–  4 5  38,70   …0173
3375 27 0,9  4–  6 5  38,70   …0174
3375 27 0,9  5–  8 5  38,70   …0176
3375 27 0,9  8– 12 5  38,70   …0177
3660 27 0,9  3–  4 5  41,60   …0175
3660 27 0,9  5–  8 5  41,60   …0181
3660 27 0,9  6– 10 5  41,60   …0184
3660 27 0,9  8– 12 5  41,60   …0187
3660 27 0,9 10– 14 5  41,60   …0190
3830 27 0,9  5–  8 5  43,40   …0199
3830 27 0,9  6– 10 5  43,40   …0202
3830 27 0,9  8– 12 5  43,40   …0205
4020 34 1,1  3–  4 5  52,70   …0207
4250 34 1,1  4–  6 5  55,50   …0218
4500 27 0,9  3–  4 5  50,40   …0224
4500 27 0,9  4–  6 5  50,40   …0225
5320 34 1,1  4–  6 5  68,40   …0251

 (W261)

Bandsägeblatt, WIKUS VARIO® M42  

HSS

Bimetall

Metallsägebänder und Metallsägeblätter

1
.7

1/224 1/225Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, außer ÅÄ    = 48-Std.-Lieferservice. Alle Preise in € ohne MwSt. Für Artikel ab 110 cm können zusätzliche Frachtkosten anfallen.

Ausführung: M3–M10 DIN 371 mit verstärktem Schaft. 
 M12–M20 DIN 376 mit Überlaufschaft.

Anwendung: Universal-Gewindebohrer mit breitem Einsatzspektrum 
für metrische Regelgewinde nach DIN 13.

Einsatz STAHL INOX GUSS  SOND.-LEG. NE-METALLE GEHÄRTETER STAHL

Bestell-
Nr.

 < 700 
N/mm2

 < 1000 
N/mm2

 < 1400 
N/mm2

 ferrit./
martens.

 austeni-
tisch

 Duplex  GG/
GTS

 GGG  Titan  > 
 850 N/mm2

 Alu < 
8% Si

 Alu > 
8% Si

 Kupfer/
Kupfer- 

Leg.

 Graphit/
GFK/CFK/
Duropl.

 < 55 
HRC

 < 60 
HRC

 > 60 
HRC

VC [m/min]

12 10  8 6 5 4 10  8 – 15 15 – – – – – 1664
12 10  8 6 5 4 10  8 – 15 15 – – – – – 1665
12 10  8 6 5 4 10 – – 15 15 – – – – – 1666
20 16 13 8 6 5 15 12 2 20 20 – – – – – 1667

Gewinde   
 Steigung

mm 
 Gesamtlänge

mm 
 Schaft-∅

mm 
 Schaft-Vierkant

mm 
 Kernloch-∅

mm 

1664 1665 1666 1667 Bestell-
Nr.

€ € € € 
M3 0,5 56  2,2 –  2,5 –     12,45   –    –    …0030
M3 0,5 56  3,5  2,7  2,5  10,15   –     11,75    17,20   …0030
M4 0,7 63  2,8  2,1  3,3 –     11,20   –    –    …0040
M4 0,7 63  4,5  3,4  3,3  10,15   –     10,70    17,20   …0040
M5 0,8 70  3,5  2,7  4,2 –     11,05   –    –    …0050
M5 0,8 70  6  4,9  4,2  10,70   –     12,10    18,40   …0050
M6 1 80  4,5  3,4  5 –     10,90   –    –    …0060
M6 1 80  6  4,9  5  11,05   –     11,60    21,50   …0060
M8 1,25 90  6  4,9  6,8 –     11,35   –    –    …0080
M8 1,25 90  8  6,2  6,8  13,00   –     13,70    25,40   …0080
M10 1,5 100  7  5,5  8,5 –     15,45   –    –    …0100
M10 1,5 100 10  8  8,5  14,90   –     18,00    32,00   …0100
M12 1,75 110  9  7 10,2 –     17,00   –     37,70   …0120
M14 2 110 11  9 12 –    –    –     54,40   …0140
M16 2 110 12  9 14 –     25,00   –     54,40   …0160
M20 2,5 140 16 12 17,5 –     37,70   –     62,20   …0200

 (W163) (W163) (W163) (W163)

dampf. dampf. dampf. TiN

Grundloch-Maschinengewindebohrer, TANDEM  

M N 60°

2–3

C 40° ≤ 3xd

1664  
dampf.  

HSS-E.

1665  
dampf.  

HSS-E.

1666  
dampf.  

HSS-E, Toleranzfeld ISO 3/6G mit Übermaß für Werk-
stücke, die bei der Bearbeitung zum Zurückfedern  
neigen, die beschichtet werden oder beim Härten 
leicht schrumpfen.

1667  
TiN  

HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zähigkeit 
(höhere Kantenstabilität, verschleißfester) und einen  
höheren Standweg aus. Die Vorteile sind: eine deutlich 
höhere Prozesssicherheit, bis zu 1/3 längere Standzeit  
und eine bessere Oberfläche des Gewindes.

1666  
dampf.

HSS-E ISO 3
6G

DIN
371

1667  
TiN

HSS-E
PM

ISO 2
6H

DIN
371

DIN
376

1665  
dampf.

HSS-E ISO 2
6H

DIN
376

1664  
dampf.

HSS-E ISO 2
6H

DIN
371

Größe    Satzinhalt  

1661 1663 1769 Bestell-
Nr.

€ € € 
M3– M12 7  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1660)  

M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
 93,50   –    –    …1000

M3– M12 7  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1663)  
M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12

7  Spiralbohrer (Bestell-Nr. 1013)  
∅ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm

–     189,00   –    …1000

M3– M10 6  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1661)  
M3; 4; 5; 6; 8; 10

–    –     64,70   …0500

 (W163) (W163) (W163)

dampf. TiN dampf.

Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer-Satz, TANDEM  

   

 
   

 
   

 

1769  
dampf.

1663  
TiN

1661  
dampf.

Hand- und Maschinengewindebohrer

1.
5

1/224 1/225Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, außer ÅÄ    = 48-Std.-Lieferservice. Alle Preise in € ohne MwSt. Für Artikel ab 110 cm können zusätzliche Frachtkosten anfallen.

Ausführung: M3–M10 DIN 371 mit verstärktem Schaft. 
 M12–M20 DIN 376 mit Überlaufschaft.

Anwendung: Universal-Gewindebohrer mit breitem Einsatzspektrum 
für metrische Regelgewinde nach DIN 13.

Einsatz STAHL INOX GUSS  SOND.-LEG. NE-METALLE GEHÄRTETER STAHL

Bestell-
Nr.

 < 700 
N/mm2

 < 1000 
N/mm2

 < 1400 
N/mm2

 ferrit./
martens.

 austeni-
tisch

 Duplex  GG/
GTS

 GGG  Titan  > 
 850 N/mm2

 Alu < 
8% Si

 Alu > 
8% Si

 Kupfer/
Kupfer- 

Leg.

 Graphit/
GFK/CFK/
Duropl.

 < 55 
HRC

 < 60 
HRC

 > 60 
HRC

VC [m/min]

12 10  8 6 5 4 10  8 – 15 15 – – – – – 1664
12 10  8 6 5 4 10  8 – 15 15 – – – – – 1665
12 10  8 6 5 4 10 – – 15 15 – – – – – 1666
20 16 13 8 6 5 15 12 2 20 20 – – – – – 1667

Gewinde   
 Steigung

mm 
 Gesamtlänge

mm 
 Schaft-∅

mm 
 Schaft-Vierkant

mm 
 Kernloch-∅

mm 

1664 1665 1666 1667 Bestell-
Nr.

€ € € € 
M3 0,5 56  2,2 –  2,5 –     12,45   –    –    …0030
M3 0,5 56  3,5  2,7  2,5  10,15   –     11,75    17,20   …0030
M4 0,7 63  2,8  2,1  3,3 –     11,20   –    –    …0040
M4 0,7 63  4,5  3,4  3,3  10,15   –     10,70    17,20   …0040
M5 0,8 70  3,5  2,7  4,2 –     11,05   –    –    …0050
M5 0,8 70  6  4,9  4,2  10,70   –     12,10    18,40   …0050
M6 1 80  4,5  3,4  5 –     10,90   –    –    …0060
M6 1 80  6  4,9  5  11,05   –     11,60    21,50   …0060
M8 1,25 90  6  4,9  6,8 –     11,35   –    –    …0080
M8 1,25 90  8  6,2  6,8  13,00   –     13,70    25,40   …0080
M10 1,5 100  7  5,5  8,5 –     15,45   –    –    …0100
M10 1,5 100 10  8  8,5  14,90   –     18,00    32,00   …0100
M12 1,75 110  9  7 10,2 –     17,00   –     37,70   …0120
M14 2 110 11  9 12 –    –    –     54,40   …0140
M16 2 110 12  9 14 –     25,00   –     54,40   …0160
M20 2,5 140 16 12 17,5 –     37,70   –     62,20   …0200

 (W163) (W163) (W163) (W163)

dampf. dampf. dampf. TiN

Grundloch-Maschinengewindebohrer, TANDEM  

M N 60°

2–3

C 40° ≤ 3xd

1664  
dampf.  

HSS-E.

1665  
dampf.  

HSS-E.

1666  
dampf.  

HSS-E, Toleranzfeld ISO 3/6G mit Übermaß für Werk-
stücke, die bei der Bearbeitung zum Zurückfedern  
neigen, die beschichtet werden oder beim Härten 
leicht schrumpfen.

1667  
TiN  

HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zähigkeit 
(höhere Kantenstabilität, verschleißfester) und einen  
höheren Standweg aus. Die Vorteile sind: eine deutlich 
höhere Prozesssicherheit, bis zu 1/3 längere Standzeit  
und eine bessere Oberfläche des Gewindes.

1666  
dampf.

HSS-E ISO 3
6G

DIN
371

1667  
TiN

HSS-E
PM

ISO 2
6H

DIN
371

DIN
376

1665  
dampf.

HSS-E ISO 2
6H

DIN
376

1664  
dampf.

HSS-E ISO 2
6H

DIN
371

Größe    Satzinhalt  

1661 1663 1769 Bestell-
Nr.

€ € € 
M3– M12 7  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1660)  

M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
 93,50   –    –    …1000

M3– M12 7  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1663)  
M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12

7  Spiralbohrer (Bestell-Nr. 1013)  
∅ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm

–     189,00   –    …1000

M3– M10 6  Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1661)  
M3; 4; 5; 6; 8; 10

–    –     64,70   …0500

 (W163) (W163) (W163)

dampf. TiN dampf.

Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer-Satz, TANDEM  

   

 
   

 
   

 

1769  
dampf.

1663  
TiN

1661  
dampf.

Hand- und Maschinengewindebohrer

1.
5


