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JABRO® – Schnittdatenberechnung 
Schnittdatenberechnung

www.secotools.com

Berechnungen
Original-Schnittdaten zum Eckfräsen/Schruppen einsetzen, 
danach Parameter neu berechnen.

Original-Schnittdaten zum Nutfräsen  einsetzen, 
danach Parameter neu berechnen.

Zentral

Nutfräsen Eckfräsen/Schruppen Eckfräsen/Schlichten Einwärtskopieren Bohrzirkularfräsen Bohren

ap fz ae fz ap vc

ae
(% von 

DC)
fz ap ap fz fz

ap/360º
(% von 

DC)

Bohrung 
Ø

(≥ % von 
DC)

fz

ap
(% von 

DC)

≤ 1°
JHP170
LV2 100 100 100 100 100 130 3 175 80 100 100 100 2 130 X X

≤ 30°
JHP490
LV2
LV2 (E-Form)
LV3
LV4

100
100
100
150

100
75
75
75

100
100
80
80

100
100
100
100

100
100
100
100

X
X
X
X

X
X
X
X

X
X
X
X

X
X
X
X

50
50
50
50

50
50
50
50

35
35
35
35

5
5
5
5

130
130
130
130

30
30
30
30

50
50
50
50

≤ 5°
JHP760
LV2
LV3

100
50

100
50

100
100

100
50

100
50

140
140

2
2

125
125

15
15

30
15

100
50

100
50

3
3

130
130

10
5

50
25

≤ 15°
JHP770
LV2 100 100 100 100 100 170 3 125 100 100 40 40 3 130 X X

≤ 5°
JHP780
LV1
LV2

100
100

100
100

100
100

100
100

100
100

160
160

2
2

135
135

140
140

100
100

100
100

35
35

3
3

130
130

35
35

50
50

JD620
LV2
LV3
LV4

100
100
20

100
100
100

100
100
60

100
100
100

100
100
60

100
100
100

2
2
2

110
110
110

4
4
4

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

≤ X°
JD630
LV2
LV3
LV4

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

2
2
2

110
110
110

4
4
4

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

≤ X°
JD640
LV2
LV3
LV4

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

100
100
100

2
2
2

110
110
110

4
4
4

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

* Max. Einwärtskopierwinkel
Prozentuale Werte, bezogen auf die Original-Schnittdaten.


